woda surowa ze studn/

PE SDR17 @160

woda do sieci
PE SDR17 @110

woda do sieci
PE SDR17 @160
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woda poptuczna do
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kanalizacja sanitarna do przepompowni

PCV-U SN8 SDR34 160

woda do sieci
PE SDR17 @160

Nr urzadzenie, armatura zzgir;itrg;'akterystyczne I(';JZStC) Nr urzadzenie, armatura E:cr;?itrg;'aktervstyczne I(';JZStC)
1 Aerator ci$nieniowy DN1800 1 18 | Zawor zwrotny klapowy DN100 2
2 Filtr ciSnieniowy DN1800 3 19 | Zawdr zwrotny klapowy DN150 5
3 Przeptywomierz elektromagnetyczny DN100 4 20 | Kran probierczy % 7
4 | sprerarka 30kW 2 21 | ZaWrKClowy - spust ze Zbiomikow % 4
5 Dmuchawa bocznokanatowa 5,5 kW 1 22 | Manometr tarczowy + kurek manometryczny 0-10 bar 10
6 Pompa ptuczaca 2,2 kW 1 23 | Pompa dozujgca Q =0,006-151/h 1
7 Pompa zestawu hydroforowego 5,5 kW 4 24 | Osuszacz powietrza Q-801d 2
8 Skrzynia przelwewowa wdd poptucznych dn 400 mm 1 25 | Zawor przecigzeniowy 1
Erjfvsggiaegf; At DN150 9 26 | Filtr powietrza 1
10 zrjfvf’/i‘frfgﬁaegfszyko'”ierz"""a DN100 4 27 | Lampa UV Q =85 m%h 2
11 Erg;vs?;sr:gcr:;g;?;zykoinferzowa DN65 8 28 | Zawor kulowy - spust z instalacji powietrza % 1
12 Z{;ﬁ?;:zt:;ﬁ migdzykoinierzowa z napedem DN100 12 29 | Kamertonowy czujnik obecnosci cieczy 1" 1
13 erezlzg;fzt:;?a miedzykotnierzowa z napedem DN8O 3 30 | Wylqoznik cisnieniowy . ,
14 ngtr:;:zt:;:; migdzykotnierzowa z napedem DN50 3 31 | Przetwornik ci$nienia 10 bar 1
15 | Odpowietrznik automatyczny 1" 4 32 | Naczynie przeponowe 251,10 bar 2
16 | Zawor zwrotny klapowy DN65 4 33 | Kompensator gumowy kotnierzowy DN65 4
17 | Zawor zwrotny klapowy DN80 1 34 | Kompensator gumowy kotnierzowy DN150 2

kanalizacja odwodnienia hali do przepompowni
PCV-U SN8 SDR34 @110

W celu wykonania oruroawnia technologicznego ze stali
nierdzewnej zostanie wykonany warsztatowy projekt
wykonwaczy, ktéry zostanie zrealizowany w stabilnych
warunkach produkcji warsztatowej. Proces spawania
prowadzony bedzie metodg 141 z wykorzystaniem ostony
gazu obojetnego. Wykonane elementy zostang oczyszczone i
zabezpieczone (trawienie spoiny metoda elektrolizy)

Uwagi:

1. Orurowanie technologiczne wykonane z rur i ksztattek ze stali
nierdzewnej AlSI1304.

2. Projekt Wykonawczy orurowania technologicznego zostanie
wykonany na bazie Projektu Technicznego oraz pomiaréw
ustawienia urzgdzen technologicznych na budowie.

3. Orurowanie technologiczne wykonane zostanie w elementach
umozliwiajgcych transport oraz montaz na placu budowy z
wykorzystaniem pofgczen roztgcznych skregcanych kotnierzowych
uszczelniopnych uszczelkami gumowymi.

4. Projekt Techniczny przedstawia zarys przebiegu tras orurowania
technologicznego, przedstawiona lokalizacja urzadzen, aramtury
oraz dlugos¢ poszczegdélnycvh odcinkédw moga uledz zmianie.

Woda surowa
—— Woda napowietrzona
Woda poptuczna

Powietrze ptuczgce
——— Stabilizacja
—— Woda ptuczaca
Woda uzdatniona
Powietrze sprezone

— Instalacja chloru

analizacja chlorowni do neutralizatora
chloru PCV-U SN8 SDR34 @110
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